Sie mdchten mehr liber uns erfahren?

Gerne stehen wir lhnen fir ein personliches
Gesprach in unserem Hause zur Verfligung.
Detaillierte Informationen Uber uns und unsere
Produktpalette finden Sie auch auf unserer
Homepage www.huerner.de
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HURNER WhiteLine

HWT 250 Ml /315 MI

Art.-Nr.: HWT 250 M HWT 315 M
230V 408-000-000 435-000-000
110V 408-000-001 435-000-001
Bedumerungsset, Aluminium 408-401-SET 435-401-SET
inkl. Rohrauflagen

Bedumerungsset, Stahl 408-202-SET 435-402-SET
inkl. Rohrauflagen

Reduzierungsset IPS 408-403-SET 435-403-SET

inkl. Rohrauflagen

Technische Daten

Eingangsspannung 230 VAC/ 110V AC 230 VAC/110V AC
Frequenz 50/60 Hz 50/60 Hz
Leistung gesamt 3,2 kW 3,6 kW

MaBe und Gewichte

Abmessungen (B x T x H) ca. 880 x 740 x 585 mm ca. 950 x 750 x 650 mm

50, 63, 75, 90, 110, 125, 140, 160, 180, 200, 225 mm | 90, 110, 125, 140, 160, 180, 200, 225, 250, 280 mm |
%" 2%, 21" 3" 315" 4" 5% 6" 8" PS 37 31" 4" 5" 6" 8" 10" IPS
Gewicht inkl. Grundspannbacken ca. 83 kg ca. 121 kg

Reduktionseinsatze

Zubehor Holz-Transportkiste, Bedienungsanleitung, Werkzeug Holz-Transportkiste, Bedienungsanleitung, Werkzeug

Betriebsdaten

Temperaturbereich Heizelement max. 280°C | max. 536°F max. 280°C | max. 536°F

Kraftbereich max. 1700 N max. 2700 N

Umgebungstemperatur (Betrieb) +0°C bis +60°C | 32°F bis 140°F +0°C bis +60°C | 32°F bis 140°F

Umgebungstemperatur (Lagerung) —-10°C bis +70°C | 15°F bis 160°F —-10°C bis +70°C | 15°F bis 160°F

Arbeitsbereich gerades Rohr, Segmente 50-250 mm, SDR 11 | 1%2"-8" IPS 90-315 mm, SDR 11| 3“=12" IPS

Optionales Zubehor

V-Bundhalter Art.-Nr.: 408-250-000 Art.-Nr.: 435-250-000

Ersatzmesser Art.-Nr.: 351-315-010 Art.-Nr.: 350-500-011

Flightcase mit Reduzierungsfachern Art.-Nr.: 408-700-000 Art.-Nr.: 435-700-000
" Auf Anfrage

2250 MI: PP 250 SDR 11, PE 250 SDR 17,
315 MI: PP 315 SDR 11, PE 315 SDR 17

HURNER WhiteLine

HURNER HWT 250 MI und 315 Ml zum
Fertigen von Rohren, Segmenten und
Formteilen aus PE, PE 100 RC, PP und
PVDF".

Die Maschine ist so konzipiert, dass Rohre und
Segmente DA 50-250 mm / 12" -8" bzw.
DA 90-315mm/3"—12" fur alle SDR-Stu-
fen bis SDR 112 geschweiBt werden kénnen.
Zudem sind die Reduzierungen so konzipiert,
dass auch enge Radien und kurzschenklige
SchweiBungen durchgefthrt werden kénnen.

= Die Maschine wurde entwickelt nach der
neusten Maschinenrichtlinie 2006/42/
EG und basiert auf einem verschweiBten
bzw. verschraubten, duBerst stabilen und
verwindungssteif aufgebauten Grundgestell.
Sowohl der bewegliche Maschinentisch als

auch die Hobel- und Heizelementeinheit sind
auf prézisen, hoch belastbaren Wellen und
Trapezfuhrungseinheiten mit leichtgangigen
Fuhrungswagen aufgebaut.

= Das PTFE-beschichtete Heizelement und
der Hobel kénnen komfortabel und ohne
Kraftanstrengung manuell eingelegt wer-
den.

= Die zwei schwenkbaren Grundspannbacken
konnen beidseitig bis zu 2 x 15° (¥£30°)
gedreht und zusatzlich horizontal zum
Versatzausgleich verstellt werden.

= Die Regelung der Heizelementtemperatur

und der Hobel kdnnen komfortabel tber das

Frontpanel bedient werden.

HWT 250 Ml /315 MI

= Zur besonders geschitzten Aufbewah-
rung und zum Transport der HURNER
HWT 250 Ml und HWT 315 Ml steht eine
hochwertige, speziell auf die komplette
Maschine zugeschnittene Holz-Transportkis-
te, mit schubladendhnlichen Einsatzen fur
Reduktionen und Zubehor, zur Verfugung.

Langlécher zum Verstellen der
Grundspannbacken

Beide Grundspannbacken kénnen tber
Langlécher langsversetzt werden und
ermoglichen so eine flexible Anpassung des
Abstands, z.B. bei SchweiBung von V-Bunden.

Kraftanzeige

Die Kraftanzeige ist von oben sehr gut ablesbar,

bei HWT 250 Ml bis 1700 N und bei
HWT 315 Ml bis 2700 N.

Horizontalverstellung
Der rechte Tisch der HWT 250 Ml und 315 Ml Die Rohrauflagen gewahrleisten hochste Prazi-

Rohrauflagen

sion beim SchweiBen — auch bei kurzschenkli-
gen Bégen und Formteilen.

wird standardmaBig mit horizontaler Verstel-
lung ausgefiihrt und ermdglicht somit ein
einfaches und professionelles Ausrichten der
Rohre und Formteile.

Digitale Temperaturanzeige

zur prazisen Steuerung der Heiz-
elementtemperatur.

Holz-Transportkiste

Hochwertige und robuste Transportkiste mit
Reduzierungsfachern zum sicheren Aufbewah-
ren und Transportieren der Maschine.



